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五工位锡膏定时回温机

一．设备介绍：

将冷冻保存的锡膏放置于回温机凹槽内，合上盖子,开始计时，到了设定时间自动开锁(先进先出,

逐一取出).

设备具有打印功能,扫描枪(选用)

二,软件的安装

1,软件的安装环境.

A,要求电脑有232串口.

B,回温机软件为一键安装.注意安装位置,方便找到 Excel 表的位置.

2,设备驱动

A,打印机驱动
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打印机接通电源插上电脑后,电脑显示 U盘,打开 U盘,就是驱动文件,一键安装.

B,扫描枪驱动

扫描枪为输入设备(键盘设备).接上电脑,WINDOS 会自动安装驱动.

二软件

软件安装完成后会在桌面生成图标. ,点击进入软件.

设备通电接上电脑.选择好 COM口,连接.

连接后全部显示绿色
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设备与软件未联接时显示灰色，联接后显示绿色。

进入软件设置需要密码,初始密码为88888888

软件配置里面有两个内容，设置回温时间和最长回温时间。所谓的最长回温时间是指锡膏从冰箱内取出后时间
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太长了会过期要返厂，一般未开瓶的是72小时，开过瓶的是24小时。有些讲究一点的厂家都是24小时。一些进

口锡膏也是24小时。

另外一部分就是联接MES系统。联接MES有两种方法。一种方法是软件会在本地建一个表格，每天一个表格。

MES系统可以过来读这个表格，就可以得到回温机所有的数据。另外一种方法是在软件设置界面输入MES数

库的地址和密码，软件在数据库建立表格。

打印设置

注意选择打印机。
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我们打印模版是可以自由编辑的，用户可以根据需要自已编辑内容。通用条码和二维码。打印纸的大小也是可

以改的。

初次安装注意打印机名称,如果名称不对无法打印,可以在计算机属性里找到打印机,再复制过来.

放入锡膏瓶后
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软件反馈设备的时时状态

一共有七种状态，放了锡膏没有锁，无锡膏全上盖子，正在回温，强行开锁，回温时间，回温时间到等待取走。，

回温时间到等待取走又盒上盒子。

条码的使用

扫码枪的属性就是电脑键盘，如果没有扫码枪可以用键盘代替。

正确的操作是用鼠标点到准备放入锡膏的工位的空格，扫码，按回车。条码出现在条码内容上，然后放入锡膏。

这样条码就会出现在记录表格内。

锡膏回温机优势：

锡膏通常要用冰箱冷藏，冷藏温度为5~10℃，锡膏需要在这样的低温下保存，以保持良好的

粘稠性能。防止各种活性成分的离分，影响锡膏的焊接质量。
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为了配合生产中的焊接工艺，如印刷性能、抗崩塌性能、脱模性能等，锡膏需要在使用前进

行回温。使用回温机能较好的解决自然回温的问题，能有效的协助控制好生产计划，提高生产效

率。

锡膏回温机的优势

锡膏通常要用冰箱冷藏，冷藏温度为5~10℃，锡膏需要在这样的低温下保存，以保持良好的

粘稠性能。防止各种活性成分的离分，影响锡膏的焊接质量。

为了配合生产中的焊接工艺，如印刷性能、抗崩塌性能、脱模性能等，锡膏需要在使用前进

行回温。使用回温机能较好的解决自然回温的问题，能有效的协助控制好生产计划，提高生产效

率。

操作方法及参数：

1．将冷冻保存的锡膏放置于回温机凹槽内，合上盖子,开始计时，到了设定时间自动开锁(先进

先出,逐一取出).

2.最多同时回温14瓶锡膏(可根据客户要求订制)。

3．电源：220V 交流。

4.外形尺寸：长48*宽18.5*高20.5 CM


